Montage

EO-Progressivring-Verschraubungen PSR/DPR

Rohr EO-Progressivring- | Montagehinweis
WerkStOff Werkstoff Verschraubung
H Stahl Stahl (LL = D-Ring)

) __-"_I ) piiir Kombinatonen Edelstahl Edelstahl Vormontage mit gehartetem

i | i |I ; H ® Geeignete EO-Progressivring- Werkzeug erforderlich

W | Ied‘_im._,l Verschraubungen auswahlen  Kupfer Messing (D-Ring)

— Kunststoff Stahl, Messing, Einsteckhiilse E erforderlich, Gerate
\q j z. B. Polyamid | Edelstahl auf Montageeignung uberpriifen
T Edelstahl Stahl Edelstahl DPR verwenden

Vormontage mit gehartetem
Werkzeug erforderlich

Rohrvorbereitung Min. Léinge gerade Rohrenden

® Sorgféltig ablangen Reihe L
@ Spannungsfrei einbauen RohrAD | 06 |08 |10 |12 | 15| 18 | 22 | 28 | 35 | 42

L min 39 |39 (42 |42 | 45| 49 | 53 | 53 | 60 | 60
Reihe S
Rohr AD | 06 | 08 | 10 | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 | 30 | 38

L min 44 | 44 | 47 | 47 | 54 | 54 [ 59 | 68 | 73 | 82

® Min. Lange gerader Rohrenden ® Rohr rechtwinklig absagen ® Rohr innen und auBen entgraten
H = 2x Mutternhéhe beachten ® Max. + 1° Abweichung ® Fase max. 0,3 mm x 45°
® Geraden Zwischenstutzen ,GZ* & Keine Rohrabschneider verwen- @ Empfehlung:
anstatt kurzer Rohre verwenden den Handentgrater Modell 226
® EO-Absagevorrichtung (AV)
= Verstarkungs- Einsteckhiilse E

® Einsteckhlse E bei Kunststoff-
rohren verwenden

hiilse VH

® Verstarkungshtilse VH bei
diinnwandigen oder weichen
Metallrohren (s. Tabelle)

® Verstarkungshiilse erforderlich

B Verstarkungshilsen bei

® Verstarkungshiilse wie gezeigt ® Verstérkungshiilse biindig in das (S\j:ig\:g;’z:eii)n:?fgé:ﬂzgﬁungen
VH Ausew;ﬂ::zgelle TN EEREEE Fir Weichmetallrohre (z. B. Kupfer)
Fur Rohr aus Stahl ST 37.4 &5 oo
und Edelstahl-Rohre 1.4571 und 1.4541 30 e(o|o e
3,0 l-g2,5 oo (o (o000 0|0
225 (] K}%z,o o(o|o(o|o(o 00|00
= °
%2,0 L AN BN AN BN | O§1,5 o/ o000 |0o 0|0 00 0 0 0|0
§1,5 | BN RN | ] 1,0 o|lo|o /0|0 /0| 0o (0|00 |0 0|0 e
1,0 mH(® o o o ° 0,75 o|o|o|0|0 0|00
0,75 L 0,5 oo oo 0|0
RohrAD.|4 5 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 42 RohrAD.|4 5 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 42
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Montage

EO-Progressivring-Verschraubungen PSR/DPR

EOMAT PRO

Automatik
12-L PSR/DPR

Stilickzahler

Lebensdauer

MOK 123456

® EOMAT ECO/UNI und
EO-KARRYMAT:
Druck nach der Tabelle auf der
Maschine einstellen (PSR/DPR)
Bei weicheren Rohrwerkstoffen
als Stahl und Edelstahl ist eine
Reduzierung der Einstelldriicke
erforderlich

® EOMAT PRO: Automatische
Werkzeugerkennung

® Andere Geréte:
Eignung Uberprifen

® Rohr mit Uberwurfmutter und
Progressivring einlegen
® Rohrende fest
in den Werkzeug-
anschlag driicken

® Nach der Montage Rohr zur
Montagekontrolle entnehmen
® EO-KARRYMAT:
Ventil an Handpumpe 6ffnen

123 (100

| EOMAT UNI |

Orlglnal Werkzeuge ,,MOK*
von Parker verwenden

® Montagekonen sauber halten
und regelméBig schmieren

® Montage regelmaBig tberprifen
(siehe Prifanleitung)

® Fir EOMAT PRO Montagekonen
MOK...PRO mit Transponderchip
verwenden

® Rohr festhalten

® EOMAT: START-Taste drlicken
und gedrickt halten

® Bei langen Rohren Abstilitzung
und FuBschalter verwenden

® EO-KARRYMAT:
Handpumpe betétigen, bis
Montagedruck erreicht ist

& Kontrolle, ob ein sichtbarer
Bunddie Vorderseite der
Schneidkante bedeckt

® Ring darf auf dem Rohr drehen

Vormontage mit
EOMAT/
EO-KARRYMAT

® Bevorzugte Methode
® Wirtschaftlichste Methode
HVM-B nicht empfohlen

| EO-KARRYMAT IR

o Uberwurfmutter und
Progressivring wie oben
dargestellt Giber das Rohrende
schieben

® Entsprechende Werkzeuge
einsetzen

® Montagekonen
regelmaBig reinigen
und schmieren

® EO-KARRYMAT:
Ventil an Handpumpe
schlieBen

® Zweiteilige Gegenhalteplatte fir
35-L und 42-L

® Sicheres Halten von zu verarbeitenden Rohrstiicken
® Beim Halten und Einlegen nicht in den Hubbereich des Zylinders greifen

N

® Montage bis zum deutlich-
fuhlbaren Kraftanstieg
(ohne Schlusselverlangerung)
Position der Mutter markieren
A Der Kérper muss gegengehalten
werden

® Verwenden von Abstandskon-
troll-Lehren AKL zur Kontrolle bei
der Serienfertigung

E12
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Montage ©

e H— Tabelle
= s B e = H
o — MR

> =% (| &5

& Danach um 30° festziehen
(V2 Schlusselflache)

Ab RAD 20 empfohlene Abmessung Schliissellange
& Schlusselverlangerung | H [mm]
verwenden (Tabelle) 2oL 200
® Anzugsdrehmomente sind auf 28-L 20-S 500
Anfrage erhéltlich 35-L 25-S 800
42-L  30-S 1000
38-S 1200
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Montage

EO-Progressivring-Verschraubungen PSR/DPR

Vormontage mit gehartetem Werkzeug VOMO
® Zuverlassige Methode bei Reparaturen
® Wirtschaftlich nur sinnvoll bei geringen Stlickzahlen

A Edelstahl-Progressivringe miissen im geharteten Vormontagewerkzeug
montiert werden

® Fir Abmessungen tber 25 mm RAD Montagegerat
(EO-KARRYMAT/EOMAT) verwenden

Bei Edelstahlverschraubungen ® Montagekonen VOMO ® Vormontagewerkzeug VOMO A Rohrende fest
missen die Gewinde geschmiert miissen regelméBig (nach verwenden gegen den
werden 50 Vormontagen) mit Konus- ® \erschraubungskorper darf fir Anschlag
® EO-NIROMONT ist ein spezieller Prifstiicken (KONU) Uberpruft einmalige Montage verwendet driicken

Hochleistungsschmierstoff fir werden werden (nicht fur Edelstahl)
Edelstahlverschraubungen ® Montage regelmaBig tberprifen e Uberwurfmutter mit Progressiv-

(siehe Priifanleitung) ring von Hand bis zur filhlbaren

® Montagekonen sauber halten Anlage aufschrauben

und regelméBig schmieren

£

/\\ Position der Mutter markieren Montagekontrolle: @ Montage bis zum deutlich A\ Danach um 30° festziehen
® Mutter mit ca. 1% Umdrehungen Mutter I6sen o flhlbaren Iﬁraftansh?g (2 Schltisselflache) )
esiahEn Kontrolle, ob ein sichtbarer Bund (ohne Schltisselverlangerung) Ab RAD 20 empfohlene Schliiis-
& Ab RAD 20 empfohlene Schiis- die Vorderseite der Schneidkante A Positi?n der Mutter markieren selverlangerung verwenden
selverlangerung verwenden A bedeckt Der Kérper muss gegengehalten (Tabelle)
(Tabelle) Ring darf auf dem Rohr drehen werden ® Montage-Drehmomente auf

Anfrage erhéltlich

Tabelle
e

Abmessung |Sch|ﬁssellénge

H [mm]
22-L 400
28-L 20-S 500
35-L 25-S 800
42-L  30-S 1000
38-S 1200
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Montage

EO-Progressivring-Verschraubungen PSR/DPR

Direktmontage

® Einfaches Verfahren fir einzelne Montage kleiner Abmessungen
® Nicht wirtschaftlich bei Serienmontagen
Rohr-@ 30, 35, 38 und 42 mm im Schraubstock vormontieren
& Edelstahl-Verbindungen sind mit Vormontage-Werkzeugen zu montieren

Glatte Rohrstutzen (,BE®) sind mit Vormontage-Werkzeugen zu montieren

Schmierung der Gewinde ® Mutter von Hand ® Position der Mutter markieren Montagekontrolle:

reduziert die Montagekrafte und bis zur fuhlbaren ® Mutter mit ca. 1%2 Umdrehungen @ Mutter I6sen

schont alle Komponenten Anlage auf- festziehen & Kontrolle, ob ein sichtbarer Bund

Bei Edelstahlverschraubungen schrauben Ab RAD 20 empfohlene die Vorderseite der Schneidkante

mussen die Gewinde geschmiert A Rohrende fest Schliisselverlangerung bedeckt

werden gegen den verwenden (Tabelle) ® Ring darf auf dem Rohr drehen
A\ EO-NIROMONT ist ein Anschlag driicken ® Verschraubungskarper nur

spezieller Hochleistungs- einmal verwenden

schmierstoff fur Edelstahlver-

schraubungen

Wiederholmontage

® \erbindung muss nach jedem Lésen
sorgfaltig montiert werden
Montierte EO-Progessivringe kdnnen
nicht ausgetauscht werden

Tabelle
A\ Bei Edelstahlverschraubungen ® Bei Wiederholung der Montage e H
mussen die Gewinde geschmiert wird die Mutter fest angezogen
werden und auf die urspriingliche = I |
EO-NIROMONT ist ein Position gebracht =
spezieller Hochleistungs- ® Der Kérper muss gegengehalten
schmierstoff fur Edelstahl- werden
verschraubungen /\\ Ab RAD 20 empfohlene
Schlusselverlangerung
v e (T Abmessung Schlussellange
| H [mm]
22-L 400
28-L 20-S 500
35-L 25-S 800
42-L  30-S 1000
38-S 1200
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Montage

EO-2 Verschraubung

Rohrvorbereitung

® Sorgféltig ablangen
® Spannungsfrei einbauen

—

= —-

® Rohr rechtwinklig abségen ® Rohre beim Sagen oder Biegen ® Rohr innen und auBen entgraten
® Max. + 1° Abweichung nicht deformieren ® Fase max. 0,3 mm x 45°
Keine Rohrabschneider verwen- ® Abdriicke oder Kratzer kénnen ® Grat kann Dichtung beschadigen
den zu Leckage fuhren
® EO-Absagevorrichtung (AV) @ Dinnwandige und weiche Rohre

sind besonders empfindlich

Einsteckhtulse E

® Einsteckhulse E bei Kunststoff-
rohren verwenden

Werkstoff-
: ) ﬁ‘ﬁ‘-,?“’“c kombinationen

® Geeignete FM-Type auswéhlen

| Stahl | Edelstahl | Kunststoff
Rohr Rohr Rohr
Stahl Verschraubung ‘ FM...CF ‘ FM...SSA ‘ FM...CF+E
Edelstahl Verschraubung - FM...71 FM...71+E
s Verwendung von Verstarkungshiilsen ,,VH* bei EO-2 Verschraubungen
verSta rkungs- Rohr A.D.| 0,5 | 0,75 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4

hilsen VH

® \erstarkungshtlse VH
bei dinnwandigen oder weichen
Metallrohren

4
6
8
0
2
4
5
6
8

20

22

25

28

30

85

38

42

Nicht angegebene Wandstarkebereiche oder Rohrwerkstoffe

erfordern eine Funktionsprifung.

® VH-Auswahl: ® Verstarkungshiilse biindig in das VH nicht eforderlich fir EO-2 Stahl (FM/CF) und Stahlrohr. Fiir EO-2
iehe Mont: leit Rohr einschl Edelstahl (FM/71) und Edelstahlrohr ist ein Funktionstest erforderlich.

e iz VH nicht erforderlich bei EO-2 und Stahlrohr und bei EO-2/71 oder

EO-2/SSA und Edelstahlrohr.
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Montage nee

EO-2 Verschraubung

~a Ersetzen des Dichtringes / Wiederholmontage
e —

g # ® Dichtring DOZ kann separat gewechselt werden
LS

Tabelle

Abmessung | Schlussellange

® Nach Demontage kann der ® Montage bis zum deutlich & Danach mit min. '/ (max ¥4) H o
Dichtring z. B. mit einer Zange fUhlbaren Kraftanstieg Umdrehung festziehen
abgezogen werden (ohne Schllsselverlangerung) (1 bis 172 Schliisselflachen) 22-L 400
® Dichtring bei Beschadigung an A Der Kérper muss gegengehalten A Ab RAD 20 empfohlene Schlis- 28-L  20-S 500
der Dichtlippe ersetzen werden selverlangerung verwenden 42_:: gg'g 1388

® Abrieb an den auBeren (Tabelle) 28-S 1200
Haltenoppen beeintrachtigt die
Funktion nicht
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Montage

EO-2 Montageanleitung

EOMAT PRO

Automatik
12-LEO-2

123 (100

Stilickzahler

® EOMAT ECO/UNI:
Druck nach der Tabelle auf der
Maschine einstellen

® EOMAT PRO: Automatische
Werkzeugerkennung

® EO-KARRYMAT:
Drucktabelle auf Gerat beachten
(EO-2)

® Andere Geréte:
Eignung Uberprifen

EOMAT UNI

Montage mit
EOMAT/
EO-KARRYMAT

® Bevorzugte Methode

® Wirtschaftlichste Methode

® HVM-B-gerét ist nicht fir EO-2
geeignet

Original Werkzeuge ,,MOKEO2“
von Parker verwenden

® Rohr mit Funktionsmutter

® Entsprechende

Werkzeuge einlegen
® Montagekonen Uberpriifen einsetzen ® Rohrende fest in
(siehe Prifanleitung) ® Bei 35-L und den Werkzeug-
® Fir EOMAT PRO Montagekonen 42-L geteilte anschlag driicken
MOK...PRO mit Transponderchip Gegenhalteplatten ® Zur Montage-
verwenden verwenden erleichterung Mutter

zurlickhalten

® EO-KARRYMAT:
Ventil an Handpumpe schlieBen

® Sicheres Halten von zu verarbeitenden Rohrstlicken
® Beim Halten und Einlegen nicht in den Hubbereich des Zylinders greifen

® Rohr festhalten

® EOMAT:
START-Taste driicken und
gedriickt halten

® Bei langen Rohren Abstltzung
und FuBschalter verwenden

® EO-KARRYMAT:
Handpumpe betétigen, bis
Montagedruck erreicht ist.
Danach Ventil an Handpumpe
offnen

205

¥

Spalt nicht geschlossen:
Komponenten, Rohr, Werkzeuge,
Maschine und Einstelldruck
Uberprifen

& Gegebenenfalls Montage mit
erhéhtem Einstelldruck und
Montagekontrolle wiederholen

Montagekontrolle: Bei Edelstahlverschraubungen

® Spalt zwischen Dicht- und
Haltering muss geschlossen sein
® Leichtes Auffedern
(ca. 0,2 mm) ist zuldssig

werden

/N EO-NIROMONT ist ein
spezieller Hochleistungs-
schmierstoff fir Edelstahl-
verschraubungen

E18
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Montage nee

Tabelle
£ H —- H
o M i %
L ocone | i " iy
S — RIS D |
s, |
’77a:' 7 -\'\ | 5
. 7/400@/7[-/ \ \ i E
"t 0 3 !
g L&,
® Montage bis zum deutlich /A Danach mit min. /g (Max ) Abmessung | Schlussellange
fuhlbaren Kraftanstieg Umdrehung festziehen H [mm]
(ohne Schliisselverlangerung) (1 bis 1%2 Schlusselflachen) 22-L 400
& Der Kérper muss gegengehalten A Ab RAD 20 empfohlene 28-L 20-S 500
werden SchlUsselverlangerung 35-L 25-S 800
verwenden (Tabelle) 42-L  30-S 1000
38-S 1200
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Montage

EO-2 Montageanleitung

Montage im Schraubstock

® Zuverlassige Methode
® Wirtschaftlich nur sinnvoll bei geringen Stlickzahlen

Bei Edelstahlverschraubungen ® Montagekonen Uberprifen ® Funktionsmutter auf das Rohr A Rohrende fest
mussen die Gewinde geschmiert (siehe Prifanleitung) schieben gegen den
werden ® Vormontagewerkzeug VOMO ® Dadurch wird das Einstecken Anschlag
EO-NIROMONT ist ein spezieller verwenden des Rohres, insbesondere bei driicken
Hochleistungsschmierstoff fir ® Verschraubungskérper darf fiir groBen Abmessungen, erleichtert ~ ® Funktionsmutter
Edelstahlverschraubungen einmalige Montage verwendet handfest
werden aufschrauben

- .- - -
| F . f=——=
)
3 \
———— '
{ Y
® Montage bis zum deutlich Montagekontrolle: & Spalt nicht geschlossen: ® Montage bis zum deutlich
fuhlbaren Kraftanstieg ® Spalt zwischen Dicht- und Montage mit erhéhtem fuhlbaren Kraftanstieg
(ca. 1 bis 1%2 Umdrehungen) Haltering muss geschlossen Kraftaufwand wiederholen und (ohne Schlisselverlangerung)
& Ab RAD 20 empfohlene sein Spalt nochmals kontrollieren A Der Kérper muss gegengehalten
Schliusselverlangerung ® Leichtes Auffedern werden
verwenden (Tabelle) (max. 0,2 mm) ist zul4ssig
Tabelle
p—— ————= ——H

e "—EI-. B . ek
oM == =" N
el &

o

g 7/40,@’51‘/ \ \
@/;%;79

& Danach mit min. /s (max %) Abmessung Schlissellange
Umdrehung festziehen H [mm]
(1 bis 1%2 Schlusselflachen) 22-L 400

A Ab RAD 20 empfohlene 28-L 20-S 500
Schlusselverlangerung 35-L 25-S 800
verwenden (Tabelle) 42-L.  30-S 1000

38-S 1200
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EO-2 Montageanleitung

Direktmontage
® Einfaches Verfahren fir einzelne Montagen kleiner Abmessungen
® Nicht wirtschaftlich bei Serienmontagen

Rohr-& 30, 35, 38 und 42 mm im Schraubstock vormontieren

Bei Edelstahlverschraubungen Rohrende fest ® Montage bis zum deutlich Montagekontrolle:

mussen die Gewinde geschmiert gegen den fuhlbaren Kraftanstieg ® Spalt zwischen Dicht- und Halte-
werden Anschlag (ca. 1 bis 1%2 Umdrehungen) ring muss geschlossen sein
EO-NIROMONT ist ein spezieller driicken Ab RAD 20 empfohlene ® Leichtes Auffedern
Hochleistungsschmierstoff fir ® Zurickschieben Schlusselverlangerung (ca. 0,2 mm) ist zulassig
Edelstahlverschraubungen der Funktions- verwenden (Tabelle)

mutter erleichtert das
Einstecken des Rohres

Tabelle
. s H P H
—_ = B
: : ! e o o W0 = |
| ﬁ:\ ] u:l -.l:‘ \.C':-:'l i i
— O B
\ n, 7/6‘5' \
REINGTS Y
O, \
N 9
gy
Spalt nicht geschlossen: ® Montage bis zum deutlich Danach mit min. /g (max %4) Ao Schﬁssellénge
Montage mit erhohtem Kraft- fuhlbaren Kraftanstieg (ohne Umdrehung festziehen Lt
aufwand wiederholen und Spalt Schlusselverlangerung) (1 bis 1% Schlusselflachen) 22-L 400
nochmals kontrollieren A Der Kdrper muss gegengehalten A Ab RAD 20 empfohlene Schliis- 28-L 20-S 500
werden selverlangerung verwenden 35-L 25-S 800
(Tabelle) 42-L 30-S 1000
38-S 1200

m E21 Katalog 4100/DE



Montage

Priifanleitung fiir EO Montagewerkzeuge

Montagekonen VOMO fiir Montage im Schraubstock
Montagekonen MOK fiir Montage mit EO-Montagemaschinen

Die Verwendung nicht geeigneter, beschadigter oder verschlissener Werkzeuge kann zum Versagen der
Verschraubungen und zu Schaden am Montagegeréat fiihren

A Werkzeuge mussen regelmaBig Uberprift werden, spatestens nach 50 Montagen
AVerschlissene Werkzeuge mussen ersetzt werden A AusschlieBlich Original Parker Werkzeuge verwenden
/\ Werkzeuge sauber halten und regelmaBig schmieren

0,0,
o '

® Werkzeug zur Uberpriifung ® Sichtprifung: ® Konus-Geometrie auf ® Kontur priifen:
reinigen Konus darf keinen Verschlei3 Deformationen prifen Die Ruckseite der Konus-
in Form von Stufen oder Rillen A Spezielle Konus-Prifstlicke Prifstiicke muss biindig sein
aufweisen (KONU) verwenden oder geringflgig Uber die
® Konus-Priifstiicke sind Prazi- Konus-Stirnflache vorstehen

sionswerkzeuge und mussen
entsprechend behandelt werden

® TiefenmaB der Montagekonen
Uberpriifen

Abweichungen vom Tiefenmal3
kdénnen zu Leckagen fiihren

Priiftabelle ,, TiefenmaB“ fiir EO Vormontagewerkzeuge (MOK und VOMO)

Typ Tmin Tmax Typ Tmin Tmax
6-L 6,95 7,05 6-S 6,95 7,05
8-L 6,95 7,05 8-S 6,95 7,05

10-L 6,95 7,05 10-S 7,45 7,55

12-L 6,95 7,05 12-S 7,45 7,55

15-L 6,95 7,05 14-S 7,95 8,05

® TiefenmaB T 18-L 7,45 7,55 16-S 8,45 8,55

22-L 7,45 7,55 20-S 10,45 10,55

28-L 7,45 7,55 25-S 11,95 12,05

35-L 10,45 10,55 30-S 13,45 13,55

42-L 10,95 11,05 38-S 15,95 16,05
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