SV

€ NORMAPLAST® YN © NORMAPLAST® WN
— Y-Kunststoff-Rohrverbinder — Winkel-Kunststoff-Rohrverbinder
O NORMAPLAST® TS o NORMAPLAST® GN
— T-Schlauchverbindungsstutzen — Gerader Kunststoff-Rohrverbinder
@ NORMAPLAST® GES © NORMAPLAST® KS
— Gerader Einschraubstutzen — Kreuz-Schlauchverbindungs-
© NORMAPLAST® TES stutzen
— T-Einschraubstutzen © NORMAPLAST® GS
— Knie — EB — Gerader Schlauchverbindungs-
0 NORMAPLAST® GRS stutzen
— Gerader Reduzierstutzen
Schlauchverbinder
NORMAPLAST® SV sind bewahrte Schlauch- und Rohrverbindungs-
komponenten aus Kunststoff, die medienfiihrende Leitungen sicher,
zuverlassig und wirtschaftlich miteinander verbinden.
NORMAPLAST® SV Schlauch- und Rohrverbinder finden Verwendung im
Automobilbau sowie in fast allen anderen Industriebereichen.
Vorteile auf einen Blick | | Anwendungen
o AuBerst hohe Festigkeit e Maschinenbau e Schienenfahrzeugindustrie
e | anglebigkeit e \WeiBe Ware e | andmaschinen
e (eringes Gewicht e Chemische Industrie e Baumaschinen
¢ Dampfungs-/Absorptionsfahigkeit e Bewdsserungssysteme e Motorenbau
o Abriebfestigkeit e | ebensmittel- und e Pumpen und Filter
e Hohe Schlagfestigkeit Getrankeindustrie

| Werkstoffe

Empfohlenes
Anwendungen Material-

PP POM PAG PA mit spektrum
Moplen HP501H Polyacetal Polyamid Glasfaser Lebensmittelbereich / Trinkwasserbereich / chemischer Bereich >POM<
: Copolymer unverstérkt Polyamid Chemischer Bereich SPP<
Materialtyp Standardmaterial ~ Standardmaterial verstérkt ) o ) '
Schlauchverbinder Gewinde Standardmaterial Chemischer Bereich (mit aggressiven Medien) >PVDF<
Verbinder Rohrverbinder Kraftstoff / UREA (AdBlue) Kurbelgehuseentliftung >PA12-GF30<

0°C bis +80 °C —40 °C bis 80 °C, —40 °C bis 90 °C, —40 °C bis 120 °C,

t:;‘;::fur Kurzzeltig (bs 1h) kurzzeitig (bis 1h) kurzzeitig (s 1h) kurzzeitig (is 1r) ~ unwasser / Scheibenwaschfiissigkeit S RIS
max. +100 °C 110°C 120 °C 150 °C Luft (Vakuumbremse, Sekundérluft) TOC (Olkiihler, Getriebed) >PAG-GF30<
Max.
zulassiger 10 bar 10 bar 10 bar 10 bar
Druck
Thermische Eigenschaften
Wenn Temperaturschwankungen auftreten, muss bei Gewindestutzen e Entflammbarkeitsklasse (UL94)
der Ausdehnungskoeffizient 100 x 10 fiir thermoplastisches Material e POM, PP, PAG, PA6.6 und PA12: HB (horizontale Brennlage)

berlicksichtigt werden. Unsere Standardmaterialien sind wie folgt nach
UL (Underwriter’s Laboratories) klassifiziert:
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Werkstoffe

Erlduterungen der Abkiirzungen:
POM = Acetal-Copolymer

CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN DER VERWENDETEN KUNSTSTOFFE
Nr. Chemische Substanz ~ Konzentration ~ Temperatur POM PP PAG PAGS PA12

1 Aceton 100% 20 °C/50 °C 3 11 10 10 10 PP = Polypropylen

2 Ameisensaure 98-100% 20 °C/50 °C 44 13 A4 44 44 PA = Polyamid

3 Ammoniumhydroxid (Salmiakgeist) Beliebig 20 °C/50 °C 17211 10 1/0 1/0

4 Benzin; Normal und Super bleifrei Handelstiblich 20 °C/50 °C 11 34 11 11 il 0 = Keine Daten verngbar/Keine

5  Benzol, Benzol-Kohlenwasserstoffe 100% 20 °C/50 °C 33 34 10 1/0 1/0 Aussage mt')glich

6  Bleichlauge (12,5 % Aktivchlor) Wéssrige Losung 12,5 % 20 °C/50 °C 4/4  3/3  4/4 4/4 3/3 L .

7 Bremsflissigkeit DOT4) Handelsiiblich 20°C/50°C 1A 1A 1A 1M 1A 1 = Sehr bestandig/geeignet

8  Butanol Technisch rein 20°C/50°C 12 11 10 10 10 (MaBveranderung: keine oder
9 Chior, Chlorwasser Handelsiiblich 20 °C/50 °C 44 N4 44 44 44 vernachlassigbar und umkehr-
10  Desinfektionsmittel (Phenole) Verdiinnte Lésung 20 °C/50 °C 44 A1 44 44 4/4 bar; keine Beschédigung auch
11 Dieselkraftstoff, Dieseldl Handelsiiblich 20 °C/50 °C VAT Vi R VA B Vi 11 nach langerem Zeitraum)

12 Entkalkungsmittel Wéssrige Losung ~10 % 20 °C/50 °C 44 11 273 2/3 2/3 2 = Gut bestéindig/geeignet

13 Foto-Entwickler (1:100) Handelsiblich 20 °C/50 °C 1M 11 44 44 44 (MaBveranderung nach kurzer
14 Erdgas (Stadtgas, Kohlengas) Handelstiblich 20 °C/50 °C 7 o1nn 17 n Zeit: keine oder vernachléssigbar
15 Rohl Handelsiiblich 20 °C/50 °C 1133 11 A 11 i

16 Essigsiure (Eisessig) 90% 20°C/50°C 44 12 44 44 44 und umkehrbar; geringe MaB-
17 Ethylakohol 96 % (techn. rein) 20°C/50°C 12 1A 10 10 10 veranderung, moglicherweise
18 Foto-Emulsion Handelstiblich 20°¢/50°C 10 11 10 10 10 unumkehrbare Veranderung der
19 Fruchtsafte Handelsiblich 20 °C/50 °C VAT VA B V4 B V! n Eigenschaften nach langerem
20  Glyzerin Technisch rein 20 °C/50 °C VAN Vi IS VA I Vi 11 Zeitraum)

21 Glysantin Handelstiblich 20 °C/50 °C 7 11 33 3/3 3/3 3 = Eingeschrénkte Bestandigkeit
22 Heizbl Handelsiiblich 20 °C/50 °C VAR VI VA I Vi 11 (deutliche MaBveranderung,
23 Hydraulikfliissigkeit Handelsiblich 20 °C/50 °C 10 13 11 11 1 méglicherweise unumkehrbare
24 Kohlendioxid, Kohlensdure Technisch rein, geséttigt 20 °C/50 °C 7 11 10 1/0 1/0 ) .

25 Kiihimittel (auf Glykolbasis) Handelstiblich 20°c/50°C 1A 1A 33 1A A Eigenschaftsveranderung nach
26 Methan Technisch rein 20°0/50°C 1 1A 1 1 A langerem Zeitraum)

27 Methanol Technisch rein 20 °C/50 °C SVA T V2 RS V2 S VR 4 = Unbesténdig/ungeeignet

28 Methylethylketon 100% 20 °C/50 °C 33 13 10 10 11 (Auflosung oder schwere Auswir-
29 Motorble (HD) Handelsiblich 20 °C/50 °C S VAN V< T Vi B Vi 11 kung nach kurzer Zeit)

30 Natronlauge (Lauge; Atznatron) 40% 20 °C/50 °C 7 11 1n 11 1 (*) Quellung

31 Ozon Gasformig 20 °C/50 °C 44 34 34 34 34

32 Propanol Technisch rein 20 °C/50 °C 11 n n 11 2/2

33  Propan (Fliissiggas) Fliissig 20 °C/50 °C 171 11 10 1/0 1/0

34 Propen 96% 20 °C/50 °C 170 11 10 10 10

35 Rapsol (Rapsol-Methylester) Handelstiblich 20 °C/50 °C 171 22¢ 11 11 11

36 Salzsaure Wassrig, 10 % 20 °C/50 °C 44 11 A4 44 33

37  Schmierdl/Fett, Schmierseife Handelstiblich 20 °C/50 °C 11 12 11 11 11

38  Schwefelsaure Wassrig, 10 % 20 °C/50 °C 44 12 33 33 2

39 Streusalzlosung (Lauge) Geséttigt 20 °C/50 °C 12 11 11 11 il

40 Seifenlauge (geltstes Waschmittel) Verdiinnte L6sung 20 °C/50 °C m7mo22% 11 n n

41 Wasser (Trinkwasser, Fluss, Meer) Technisch rein 20 °C/50 °C 11 11 11 11 11

42 Zitronenséure 10% 20 °C/50 °C 24 11 10 10 10

Die in diesem Katalog enthaltenen Spezifikationen beruhen auf Tests des
Granulat-Herstellers. Sie sind als Richtlinien flir unsere Kunden gedacht,
kénnen jedoch nicht ohne weiteres auf alle Félle ibertragen werden, bei
denen Kunden die Produkte Beanspruchungen aussetzen, die auBerhalb
des Rahmens der durchgefiihrten Tests liegen. Dies sollte keinesfalls
ohne Riicksprache mit uns erfolgen.

Bitte wenden Sie sich vor der Verwendung eines Produkts als Sicher-
heitskomponente an den jeweiligen Hersteller.

Unsere Kunden miissen selbst priifen, ob unsere NORMAPLAST®
Schlauchverbindungskomponenten aus Kunststoff fiir die von ihnen
vorgesehenen Zwecke geeignet sind. Mit Rat und Auskunft stehen wir
Ihnen gerne zur Verfligung.

Unsere Haftung unterliegt ausschlieBlich unseren Verkaufs- und
Lieferbedingungen. Spezialausflihrungen kénnen bei entsprechender
Abnahmemenge gefertigt werden.

Einsatz als Schlauchverbinder

Einsatz als Steckverbinder
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